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KONU

Bu teknik sartname, ISTAC A.S’ ye bagh olarak faaliyet gésteren Geri Kazanim ve
Kompost Tesisinde evsel atiklardan tiretilen kompost iiriinii ve biyometanizasyon tesisi kat1
fermente tirinden elde edilecek graniil kompost tiretimi i¢in alinan ve fesih yapilarak eksik
kalan tedarik edilecek makine ekipmanlarin teknik ozelliklerini, montaj, test ve muayene
metotlarini, garanti sartlarim ve ilgili diger hususlar1 konu alir.

KAPSAM

Bu sartname kapsamindaki islerin yeri, Istklar Mah. Ege Sokak, No:5/3 Eyiipsultan/Istanbul
adresinde yer alan Geri Kazanim ve Kompost Tesisi’dit.

ISTAG A.S. Geri Kazanim ve Kompost Tesisinde iiretimi yapilan kompost iiriiniinden ve
Biyometanizasyon tesisi kati fermente iiriiniinden “Tarimda Kullamlan Organik, Mineral
ve Mikrobiyal Kaynakli Giibrelere Dair Yonetmelik” kapsaminda en az 3 ton/saat kapasiteli
graniil kompost tiretimi i¢in gerekli makine-ekipman temini yapilacaktir.
Makine-ckipmanlar Idare’ye, tesiste montaji yapilmig tam uyumlu galisir halde,
s6zlesmenin imzalanmasini takiben 180 takvim giinii iginde teslim edilecektir. Muayene,
test ve personel egitimleri i¢in ise 120 takvim giiniidiir. Isin toplam stiresi, sdzlesmenin

imzalanmasini takiben 300 takvim giiniidiir.

Bu teknik sartname, tiim makine ekipmanlarla ilgili teknik ozellikleri, garanti gartlar1, test
ve muayene metotlari, emniyet ve iy saghpi giivenligi sartlarim ve diger hususlar

kapsamaktadir.

Graniil Kompost {iretimi igin gerekli makine ve ekipmanlar Ek-1 de yer almaktadir. Istekli
teklifini Idare’ye iletmeden 6nce, isin yapilacagi sahada mevcut olan makinalarda yapilan
veya yapilmayan isleri, varsa mevcuttaki makinalardaki eksiklikleri ve tabloda yer alip da
sahada bulunmayan ekipmanlar1 kendisi tespit edecek ve teklifini yapmus oldugu tespitlere
istinaden hazirlayacaktir. Istekli teklif vermeden 6nce sahada kesif yapacaktir ve Idare’den
sahada kesif yapildigina dair belge alacaktir.

Istekli, ihale konusu ise iliskin meveut tesisi ve tiim ekipmanlari yerinde gordiigiinii, mevcut
durumun sartname kapsamindaki isin tamamlanmasina engel teskil etmedigini, teklifini
buna gére hazirladifimi ve sonradan mevcut duruma iliskin herhangi bir hak, bedel, siire

uzatimi veya is artisi talebinde bulunmayacagini kabul edecektir.
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Is bu kapsamda Yiiklenici, tabloda belirtilen her tiirlii makine-ekipmanlarin kurulumu,
montaji, muayene ve testlerini, ambalajlama, nakliye, yiikleme, bosaltma, kabul ve
performans testlerini ve garanti siiresi boyunca onariminin yapilmasindan sorumlu olacaktir.
Bu kapsama, graniil kompost iiretimi i¢in gerekli her tiirlii ekipmanin temini ve tarif edilen
komple galisir bir sistemin kurulmas1 igin gerekli her tiirlii iscilik ile bakim icin gerekli
garantiler ve teminatlar dahildir.

Sartnamede belirtilen performans kriterlerinin saglanabilmesi igin gerekli olan tiim
eksikliklerin giderilmesi yiiklenicinin sorumlulugundadir. Mevcut ekipmanlar ile yliklenici
tarafindan temin edilen ekipmanlarn bir biitin halinde galigmas yiiklenicinin
sorumlulugundadir. Sistemin herhangi bir béliimiinde ortaya cikabilecek uyumsuzluk,
kapasite dusiikliigii veya performans yetersizliginden nihai olarak yiiklenici sorumludur.
Yiiklenici; makine-ekipman temin, kurulum, makinelerin devreye alinmasi, testlerin
yapilmasi, elektrik ve otomasyon sistemlerinin kurulmasindan sonra iiretilecek graniil
standartlarinin garantisini sunacaktir.

Isler bu sartnamede belirtildigi {izere tiim yonlerden eksiksiz olacak ve sézlesmede 6zel
olarak ad gegip gegmedigine bakilmaksizin gerekli makine, baglant: elemanlar, ekipman
vb. gibi tiim kalemleri ayrica gii¢ baglantilari ve kontrol sistemlerinin kurulumunu
kapsayacaktir. Uretim igin tiim {initeler biitiinciil olarak kurulacak olup {iiniteler arasi tam
uyum igerisinde olmasi saglanacaktir. Ayrica Yiiklenici, tiim ekipmanin imalat ve montaji
esnasinda ve montajin bitiminden sonra muayene ve testleri ile ilgili tiim yiikiimliiliikleri ve
gerekli sartlar gergeklestirecektir.

Sistemin dogalgaz altyapis: idare tarafindan hazirlannus olup, yiiklenici bu is kapsaminda
kalan tiim dogalgaz baglantilarin1 yapacak, resmi kurumlar nezdinde alinacak her tiirlii
izinleri alip gaz agma islemini yapacaktr.

Ekipmanlar ile ilgili isletme ve bakim kilavuzlarimn hazirlanmasi ve Idare’nin belirleyecegi

personellere egitim verilmesi kapsam dahilindedir.

3) TANIMLAR /KAVRAMLAR / KISALTMALAR

Bu sartname igerisinde asagidaki tanim ve kisaltmalar kullanilacaktir:

IDARE: ISTAG A.S.- Istanbul Cevre Yonetimi San. Tic. A.S.

YUKLENICI: Thale uhdesinde kalan firma, 6zel ya da tiizel kisilik

TESIS: ISTAC A.S Geri Kazanim ve Kompost Tesisi, Biyometanizasyon Tesisi
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4) TEKNIK OZELLIiKLER
4.1 PROSES TARIFLERI

4.1.1 Geri Kazanmim ve Kompost Tesisi

Organik igerifi yiiksek evsel atiklar, sisteme beslenmeden ¢nce ellecleme makineleri ile
aynistirilarak poset agiciya beslenerek organik igerikli atigin agifa ¢ikmasi saglanir. Poget
agicidan gelen malzeme 70 mm delik gapli eleklerde elenmekte ve elegin altinda kalan organik
ierigi yiiksek atiklar fermantasyon iinitesine gonderilerek 8 haftalik fermantasyon iglemine
tabi tutulmaktadir. 8 haftalik siirecin sonunda atik y1gmi 15 mm delik capli eleklerde yeniden
eleme islemine tabi tutulmakta ve kompost {irtinii (elek alt1) elde edilmektedir.

4.1.2 Biyometanizasyon Tesisi

Ayn olarak toplanan organik atiklar, kabul bunkerine alinarak aktarma organlar: ile kiriciya
gonderilir. Kiricidan gegirilen organik atiklarin, helezon konveyérlerinde tasinma esnasinda ve
kiricida gamur kivamina gelmesi saglanir. Hazirlanan organik bulamag¢ 15mm elek ¢apli tromel
clege alinarak organik olmayan kismin ayrigtirilmas: yapilir. Ayrica 15 mm elek altinda kalan
bulamagtan daha yogun camur ¢oktiiriilerek igerisindeki kum, tas, cam gibi inorganik
malzemelerin ayrigtirilmas: da gergeklestirilir. Anaerobik c¢iiriitme tanklarina gonderilen
organik ¢amur yaklasik 30 giin boyunca bu tanklar igerisinde kalir. 30 giiniin sonunda
tanklardan alian organik ¢amur dekantér tinitesine almarak kati fermente {iriin ve s1vi fermente
uriin olarak aynistirilir.

4.1.3 Graniil Kompost Uretimi I¢in is Akis Tarifi

Mevceut kompost iirlinii ve biyometanizasyon kat1 fermente tiriinii konveyor sistemleriyle
olgunlagtirma tinitesine beslenecektir. Olgunlastirma tinitesinden ¢1kan iiriin 6nce ara depolama
silosuna, daha sonra konveydr sistemleri yardimiyla kirici- degirmen iinitesine tastnacaktir.
Kirier tinitesinde islem géren {iriin, kirilmus iiriin ara depolama silolarina alinarak konveyor
bant ve elevator sistemleri araciligiyla graniilator iinitesine beslenerek gerekli baglayicilar ile
graniil hale getirilecektir. Graniil hale getirilen {iriin graniil kurutma iinitesine beslenecek ve
doner tip kurutucuda sicak hava yardimu ile kurutulacaktir. Kurutulan firiin ikili elege alinarak
tane boyutlarina ayrigtirilacaktir. Uygun kabul edilen graniil kompost tam otomatik paketleme
sistemine gonderilecektir. Boyutu uygun olmayan iiriinler tekrar islenmek iizere kirici-
degirmen veya graniilator sistemine gonderilerek sisteme tekrar islenmek tizere beslenecektir.
Paketleme sistemine gelen tiriin talep edilen kilogramlarda paketlenecektir. Yiiklenici, Is akist

ile ilgili yapmak istedigi her tiirlii revizyonu gerekgesi ile Idare’nin onayina sunacaktir.
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4.2 GENEL HUSUSLAR

4.2.1 Teklif verecek firmalar, teklif vermeden 6nce, kapsam dahilinde tedariki ve montaji
yapilacak isler igin dncesinde ¢alisma mahallini ve mevcut makinalarin son halini
inceleyecektir. Tekliflerin degerlendirilmesinde, isteklinin isin yapilacagi yeri
inceledigi ve teklifini buna gore hazirladigi kabul edilecek, tesisin biitiinii i¢in
¢ikacak herhangi bir eksiklikten dolay: Idare sorumlu tutulmayacaktir. Eksiklikler
Yiiklenici tarafindan giderilecektir.

4.2.2  Yiiklenici, sozlesmenin imzalanmas: itibariyle 7 giin igerisinde detayl1 is plam
hazirlayarak Idare’nin onayina sunacaktir.

4.2.3 Yiuklenici, i3 kapsaminda Idare tarafindan talep edilen her tiirlii bilgi ve belgeyi
(teknik dzellik, analiz belgeleri, brosiir ve sertifikalar vb.) temin etmekle miikelleftir.

4.2.4 Yiklenici, makine-ekipman ile ilgili her tiirlii tasiyici sistemin statik raporlarini
Idare’ye sunacaktir.

4.2.5 Yiklenici, malzeme tedarigi, montaj, devreye alma, testler, egitimler vb. gorev
alacak tiim taraflarla irtibat ve kontrol halinde olacaktir. Idare, ekipmanin teknik
sartnameye uygunlufunu dogrulamak amaciyla Yiiklenici’den ekipman testi
yapilmasin isteyebilir.

4.2.6 Uretim esnasinda gerekli olan sicak hava iiretilmesi i¢in enerji kaynag: olarak
dogalgaz kullanilacaktir.

4.2.7 Istenilen &zelliklerde tiriinlerin iiretilebilmesi icin Yiklenici tarafindan Idarenin
onay1 ile gerektigi takdirde ekipman 6zellikleri giincellenebilecektir. Bu durumda ek
bir deme yapilmayacaktir.

4.2.8 Elektrik panolari, gii¢ baglantilari, aydinlatma ve kontrol sistemlerinin kurulum
yapilacak tesis 24 saat aktif ¢alismaya uygun olacaktir.

4.2.9 Geri Kazamm ve Kompost Tesisi biinyesinde tiretilen kompostun nemi en az %15
en fazla %40 tir. Yiklenici kurulumu yapilacak ekipmanlari bu nem oranim g0z
oniinde bulundurarak tasarlayacak ve proses sonunda iiretilecek iirlin “Tarimda
Kullamlan Organik, Mineral ve Mikrobiyal Kaynakli Giibrelere Dair Yonetmelik”
dahilinde bulunacak tiim sartlar saglayacaktir.

4.2.10 Tedarik edilecek olan ekipmanlarin projeleri, kendisi icin ayrilan platform
bosluklari, saseler ve mesnetler gibi ig bu sartnamede belirtilen veya belirtilmeyen
iligkide oldugu tiim diger elemanlar ile tam uyumu ve bu uyum igin yapilmasi gerekli
tlim revizyonlar Yiiklenici sorumlulugundadir.
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Yiiklenici almacak tiim sistemlerde acil durus ve mahal calistirma donanimlarini
saglayacaktir.

Yiiklenici alinacak tiim sistemlere erisim ve miidahale imkanlarini gozeterek uygun
ylriime yollari, menholler-kapaklar, tasiyict sistemler (ving vb.) imalatint
gerceklestirecektir.

Yiiklenici, almacak tiim sistemler i¢in, Idare’nin onayim alarak, endiistriyel tip
boyama islerini yapacaktir. Ayrica Sistemlerin tiim ISG ve Calisma diizeni
isaretlemelerini gerceklestirecektir.

Yiiklenici, graniil kompost tiretim yapilan alanda, proses kaynakli toz olusumunu
engelleyecek toz toplama ve giderim sistemlerini Idare’den onay alarak imal
edecektir. Ayrica proses sonucu olusan egzoz gazlarinda da giderim saglanacak
imalat Yiiklenici tarafindan gergeklestirilecektir.

Kurulacak sistemlerde 1s1l gii¢ dogalgaz ile saglanacaktir. Unitenin kurulacag: alana
dogalgaz tesisatinin yapimu, proje ¢izimi, tiim teknik altyap: ve resmi kurum basvuru
stiregleri Idare’ye ait olacaktir.

Tum sistem tesiste kurulumu yapilacak olan Graniil Kompost SCADA kontrol
odasina kurulacak otomasyon sistemiyle kontrol edilecektir. SCADA odasi ana
platform tizerinde kapali sekilde imal edilecektir. SCADA odas1 bir oda pano odast,
digeri kontrol odasi olmak iizere iki bSlmeli olacaktir. Her 2 odada da klima
bulunacaktir. Klimalarin temini Yiiklenici firmaya ait olacaktir.

Sisteme kurulacak scada daha sonra eklenti yapilabilmesi i¢in agik kaynak kodlu
olacaktir. Yiiklenici scada sistemi ile alakali tiim verileri eksiksiz idare ile
paylasacaktir. Garanti siiresi igerisinde scada sistemi iizerihde IDARE tarafindan
istenen degisiklikler Yiiklenici tarafindan bilabedel yapilacaktir.

PLC Scada sistemi tizerinde donammsal ve yazilimsal (TAG) olarak az %30 yedek
saglanacaktir. Ayrica tiim sistem sifresiz olacak veya sifre kullanilirsa sistemin
sifresi Idareye teslim edilecektir.

PLC scada projelerinin comment li ve agiklamali versiyonu idareye teslim
edilecektir. Yiiklenici makinalar1 galistiktan sonra PLC/scada iizerinde bir revizyon
yaparsa projeyi revize edip en giincel versiyonu PLC/scada bilgisayarina yiikleyecek
ve idareye teslim edecektir.

Uretim hattinda bulunacak konveydr sistemlerinin sac malzeme kalinliklar

minimum 4 mm olacaktir.
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Konveydr sistemlerinde bulunacak kauguk bantlar nitrilli tip ve mevecut tesiste
bulunan nitrilli bantlarla birebir ayn1 teknik 6zelliklerde olacaktir.

Sistemde sicakliklar1 takip edebilmek adina sicaklik transmitterleri, manuel ve
otomatik termometreler yer alacaktir ve bu bilgiler sistemden geriye doniik olarak da
takip edilebilir 6zellikte olacaktir.

Makine-ekipman yerlesimi yapilirken mevcut tesisin duvarlarindan yeterli mesafe
birakilacaktir. Her tiniteye kolaylikla Forklift ile ulasimi saglanabilir olacaktir.
Kontrol ve pano odasinda bulunan iinitelerde yangmn alarmlari olacaktir. Alarm
sistemi duman veya alev dedektorii ve kontrol paneli sesli uyar1 ozelligine sahip
olacaktir. Sistem scada sistemi lizerinden goriilebilecektir.

Tim ekipman ylizeylerine, en az 300 mikron kalinliginda astar kaplama yapilmast
zorunludur. Kullanilacak astar, gevre kosullarina dayanikli, korozyon &nleyici
ozelliklere sahip olmalidir ve ulusal/uluslararas: standartlara uygun olmalidir. Astar
kaplamann belirtilen kalinlikta oldugunu dogrulamak igin Yiiklenici ekipman teslim
dncesinde dl¢lim yapacak ve 6l¢tim raporunu Idareye sunacaktir.

Yiiklenici, kurulacak makine-ekipmanin sahada her tiirlii toz ve diger etkenlerden
korunmasindan sorumludur.

Yiklenici, makine-ekipmanlarda kullamlacak ve gerektiginde her tiirli hava
ihtiyaci karsilayacak merkezi hava kompresor sistemini kuracaktir.

Yiiklenici, tiim 1s1tma ihtiyaci duyan makineler i¢in uygun 1sitma sisteminin (briilr,
vb. ) imalatim gergeklestirecektir.

Dogalgaz sisteminin devreye alinabilmesi i¢in baca projeleri Yiiklenici tarafindan
Idare’ye teslim edilecektir. Baca ve baca ekipmanlarinin “Sarayi Kaynakli Hava
Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi” ve ilgili tiim mevzuat kapsamina uygun sekilde

imal edilmesi Yiiklenici firmanin sorumlulugunda olacaktir.

4.3 MAKINE VE SIiSTEM OZELLIKLERIi

4.3.1

OLGUNLASTIRMA UNITESI BESLEME SISTEMi

4.3.1.1.Tesiste mevcutta 2 adet 6 m® kapasiteli besleme bunkeri yer almaktadir. S5z konusu

bunkerlerin kurulum ve devreye alinma islemleri Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

4.3.1.2.Tesiste olmayan olgunlastirma sistemini besleyecek 1 adet tartili, 1 adet egimli

konveyor bant yiiklenici tarafindan temin edilecek. Mevcutta olan besleme helezon

sisteminin montaji yapilacaktir. Sistem kurulumu Yiiklenici tarafindan yapilacak
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olup, bu kapsamda eksik kalan tiim ekipmanlar Yiiklenici tarafindan tedarik
edilecektir.

4.3.1.3.Konveyor sistemi tozumaya kars1 agilir-kapanir, menteseli kapakl: tipte, ve kapaklar
dayanimi yliksek kompozit malzemeden iiretilecektir.

4.3.1.4.Konveyor sisteminde devir kontrol sensérii bulunacaktir.

4.3.1.5.Besleme konveydriine yiikleme islemi idarenin temin edecedi en az 2 m’® kova
hacmine sahip is makinalari ile saglanacaktir.

4.3.1.6.Uriin yiikleme sisteminin yiikleme agzina proses kapasitesine uygun olarak besleme
haznesi mevcuttur. Besleme haznesi toz olusumunu engelleyecek sekilde montaj
yapilacaktir, |

4.3.1.7.Konveyériin olgunlagtirma {initesi dolum noktast malzemenin disariya tasmasini
engelleyecek sekilde imal edilecektir.

4.3.1.8.Konveyér sistemlerinde bulunacak kauguk bant nitrilli tip ve meveut tesiste bulunan
nitrilli bantlarla birebir aymi teknik ozelliklerde ve 5 kat EP125, en az 10 mm
kalinlikta olacaktir.

4.3.1.9.Konveyér kullanilacak nitrilli kauguk bant sicak yapistirma olacaktir.

4.3.1.10.Konveydr sistemi en az 20 ton/saat malzemeyi tastyacak kapasitede olacaktir.

4.3.1.11.Konveydr sisteminde kullanilacak ana sasenin metal aksami en az 4 mm olacaktir,

4.3.1.12.Uretimi yapilacak konvey&r sistemin metal aksami en az 2 yil korozyona dayanikl
olacaktir. Metal aksam astar iizerine epoksi boya uygulamas: yapilacak, boya rengi
kodu Idare tarafindan bildirilecektir.

4.3.1.13. Imal edilecek konveyér bandin tahrik ve gerdirme tamburlar: boru tipinde ve metal
aksam et kalinliklar1 en az 2 mm olacaktir.

4.3.1.14.Konveydr bant sisteminin tahrik tamburunun yiizeyi baklava desenli ve 10 mm
kalinliginda sicak yapigtirma malzemeyle kapli olacaktr.

4.3.1.15. Konvey®r sisteminin gerdirme tamburu éniinde V seklinde i¢ siyiric1 yer alacak,
tahrik tarafinda ise firca tipi siyiric1 bulunacaktir.

4.3.1.16. Konvey&r bandin yiikleme noktasindaki rulo istasyonlari sik aralikli olacaktir.

4.3.1.17. Konveyér sisteminde kullamlacak rulolar gelik malzemeden iiretilmis olacaktir.

4.3.1.18.Konveyor sisteminde geri doniis rulolar1 bulunacaktir.

4.3.1.19. Konveyor bandin ana sasisi zemine gelik diibeller ile monte edilmis olacaktir.

4.3.1.20. Konveydr bandin uzunlugu, genisligi, yiiksekligi, egimi yiiklenici tarafindan

proses alani ve proses 6zelligine gore tasarlanacaktir.
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4.3.1.21. Konveyér sisteminde kullanilacak motor ve rediiktér giicti, tambur mil caplari,
tambur rulman ve rulman yataklar: prosese ve sistemin kapasitesine gére idarenin
onay1 almarak ytiklenici tarafindan belirlenecektir.
4.3.1.22.Konveydr sisteminde hiz kontrol cihazi kullanilacaktir.
4.3.1.23.Konveydr bant sisteminde gerek arizalara miidahale, gerekse bakim onarimlarin
yapilabilmesi igin tek tarafli, kaymaz 1zgara tabamna sahip, korkuluk yiiksekligi en
az 110 cm uzunlugunda yiiriiyiis yolu bulunacaktir.
4.3.1.24.Konveyor bandmn olasi acil durumlarda manuel olarak durdurulabilmesi icin acil
stop teli ve butonu bulunacaktir.
4.3.1.25.Konveyor sisteminin hareketli kisimlari is kazalarim engelleyecek sekilde
kapatilacaktir.
4.3.1.26.Konveydr bant sistemi tercih edilmesi halinde yerinden manuel miidahale edilebilir
. Ozellikte olacaktr.
4.3.2 KOMPOST OLGUNLASTIRMA MAKINESI _
4.3.2.1 Tesiste 2 adet Kompost olgunlastirma makinesi tamburu mevcuttur. Yiiklenici
sartnamede belirtilen sekilde motorlarini, briilérlerini, 1s1 sensérlerini ve gerekli tim
ekipmanlari temin edecek kaplama saclarinin montajim yapip devreye alacaktir.
4.3.2.2 Bir Kompost reaktériiniin hacmi en az 50 m? diir.
4.3.2.3 Yiiklenen malzemenin 6zgiil agirhigma gore en az 12 ton (ilgili {iriin) yiiklemesi
yapilabilecektir,
4.3.2.4 Kompost olgunlastirma makinelerinin giinde en az 20 saat ¢alisacaktr.
4.3.2.5 Kompost  olgunlastirma makinelerinden toplamda ginde en az 40 ton
olgunlagtirilmig kompost ¢ikacaktir.
4.3.2.6 Uriinii en az 70 derecede 1 saat tutabilecek dogalgaz ile caligsan sicak hava sistemi
kullanilacaktir. Bu tinitenin kontrolii de scada tizerinden takip edilecektir.
4.3.2.7 Scada lizerinde {irliniin sicaklik takibi yapilarak iiriiniin istenilen sicakliklara
ulagmasi kontrol edilecektir.
4.3.2.8 Karistiric1 mil sistemi makine icerisine yiiklenecek malzemenin tamaminin homojen
olarak karistirilmasini saglayacak sekilde olacaktir.
4.3.2.9 Reaktérde 1sit1lan malzemeden olugan su buhari ve tozun atimu igin harici fan ile emis
yapilacaktir. Emis yapilan hava, baca gazi aritim sistemine baglanarak mevzuata

uygun bacadan disar1 atilacaktir.
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4.3.2.10Emis yapilacak olan fanin oniinde bir hava aritma sistemi kurulacaktir. Ik nce
siklon sisteminde toz tutulacak daha sonra baca yikama sisteminde gaz yikandiktan
sonra havaya verilecektir.

4.3.2.11Reaktdr aerobik fermantasyonun saglanmasi i¢in gerekli taze hava gereksinimini
karsilayacak sekilde tasarlanacaktir.

4.3.2.128cada sistemi {izerinden iiriiniin sicaklik ve bekleme siireleri set edilebilecektir.

4.3.2.13Scada sistemi tizerinden {iriiniin sicakhigi 70°C de en az 1 saat boyunca tutularak
trlinlin sterilizasyonu saglanacaktir. Karsilanan bu standart ile scada sistemi
lizerinden gegmise yonelik veri kayd: tutulup ilgili zaman dilimindeki kayitl veriler
excel formatinda ¢ikt1 alinabilecektir.

4.3.2.140lgunlagmas: tamamlanmis kompostun bosaltimi i¢in pnomatik/hidrolik sistem ile
¢aligan reaktor alt tarafina bosaltun kapag: yapilacak olup olgunlagmig kompostun
bosaltilmasi saglanacaktir.

4.3.2.15Karigtiric1 bigaklar iirtinii bosaltma agzina dogru tasiyarak makinenin en hizli
sekilde bosaltilmasi saglanacaktir.

4.3.2.16Reaktor iist bolgesine personel gikisi i¢in uygun merdiven ve platform yapilacaktir.

4.3.2.17Reaktdr ve ilgili tiim ekipmanlar epoksi astar tizerine boyal1 olacak ve boya kodu
Idare tarafindan Yiiklenici® ye bildirilecektir.

4.3.2.18Proses sonunda ftiretilecek iiriin, “Tarimda Kullamilan Organik, Mineral ve
Mikrobiyal Kaynakli Giibrelere Dair Yonetmelik” dahilinde bulunacak tiim
parametreleri saglayacaktir.

4.3.2.19Reaktér igerisine Idare tarafindan beslenmek istenen siv1 iiriinler icin bir beéleme
tanki ve besleme sistemi yapilacaktir. Bu tanklar 80 °C sicakliga cikabilecek ozellikte
olacaktir.

4.3.3 OLGUNLASTIRMA CIKIS HELEZONU VE ELEVATORU

4.3.3.1 Kurulumu yapilacak helezon ve elevatér olgunlagtirmadan ¢ikan yari mamiilii yari
mamiil silosuna tagiyacaktir.

4.3.3.2 Mevcutta 1 adet olgunlastirma sistemi ¢ikis helezonu vardir. Uriinii Yari mamiil
silosuna aktaracak elevatér yiiklenici tarafindan imal edilecektir.

4.3.3.3 Konveydr sistemi tozumaya karsi kapali sistem olacaktir.

4.3.3.4 Konveyor tasima sisteminde devir kontrol sensorii bulunacaktir.

4.3.3.5 Konveydr tagima sistemi en az 20 ton/saat malzeme tasiyabilecek kapasitede

olacaktr. ﬁ; A// %L /{ %/ 9
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4.3.3.6 Konveydér sisteminde kullanilacak ana sasenin metal aksami en az 4 mm olacaktir.

4.3.3.7 Uretimi yapilacak konveyor sistemin metal aksami en az 2 yil korozyona dayanikli
olacaktir. Metal aksam astar tizerine epoksi boya uygulamasi yapilacak, boya rengi
kodu idare tarafindan bildirilecektir.

4.3.3.8 Konveydr sisteminde hiz kontrol cihazi kullanilacaktir.

4.3.3.9 Konveyor sisteminde gerek arizalar miidahale, gerekse bakim onarimlarin
yapilabilmesi i¢in tek tarafli, kaymaz 1zgara tabanina sahip, korkuluk yiiksekligi en
az 110 cm uzunlugunda yiiriiyiis yolu bulunacaktr.

4.3.3.10Konvey®6r sisteminde olas1 acil durumlarda manuel olarak durdurulabilmesi igin acil
stop butonu bulunacaktir.

4.3.3.11Konveyér sisteminin hareketli kisimlar is kazalarim engelleyecek sekilde kapali
olacaktir,

43.4 YARI MAMUL SiLOSU, CIKIS HELEZONU VE KIRICI BESLEME
ELEVATORU

4.3.4.1 Tesiste 1 adet 25 m® hacminde yar1 mamiil silosu ve yar1 mamiil ¢ikig helezonu
vardir.

4.3.4.2 Silo, ¢ikis helezonunun tiim montaj1 ve baglantilar yiiklenici tarafindan yapilacak.
Ayrica eksik olan kirict besleme elevatorii ve eksik kalan ekipmanlar yiiklenici
tarafindan imal edilerek sisteme monte edilecektir.

4.3.4.3 Imal edilecek elevatr saatte en az 5 ton yar1 mamiilii kiriciya besleyecek kapasitede
olacaktir.

4.3.4.4 Konveyor sisteminde kullanilacak ana sasenin metal aksami en az 4 mm olacaktir.

4.3.4.5 Uretimi yapilacak konveyor sistemin metal aksami en az 2 yil korozyona dayanikli
olacaktir. Metal aksam astar iizerine epoksi boya uygulamas: yapilacak, boya rengi
kodu idare tarafindan bildirilecektir.

4.3.4.6 Konveyor sisteminde olas1 acil durumlarda manuel olarak durdurulabilmesi i¢in acil
stop butonu bulunacaktir.

4.3.4.7 Elevator sisteminde alttan ve iistten miidahale i¢in 50 cm genisliginde 2 adet pencere
olacaktir.

4.3.4.8 Yiiklenici silonun giris ve ¢ikis yapilarini imal edecektir.

4.3.5 KIRICL, BLOWER UNITESI VE JET PULSE FILTRE

4.3.5.1 Tesiste kirici tinitesi sasesi ve alt toplama bunkeri mevcuttur.

4.3.5.2 Kiricidan elde edilecek {iriin, istenilen graniil standardina uygun boyutta olacaktir.
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4.3.5.3 Yaglama sistemi otomatik olacaktir.

4.3.5.4 Frekans konvertorii kullanilacaktir.

4.3.5.5 Rotor mili ve flanslar1 ¢alisacak malzemenin yapisi géz dniine alinarak segilecektir.

4.3.5.6 Ogiitiicii bilesenler bi metal olacaktir. Degisim kolaylig1 gbzetilerek baglantilar: imal
edilecektir.

4.3.5.7 Kiricida {irlin yapismasi, tikanmasi, birikmesi olmamalidir. Bir adet kolaylik ile
ulagilabilecek acil durdurma diigmesi olacaktir. Bu sistem igin gerekli sensérler
ekipman iizerinde hazir olarak gelmelidir.

4.3.5.8 Kiric1 agma ve kapama tesis ana kontrol tinitesinden (6r. scada) ve makine iizerinden
manuel olarak yapilabilecektir. Cihaz kendisine ait bir kontrol paneli ve dokunmatik
ekrani ile beraber tedarik edilecek ve montaj1 yapilarak devreye alinacaktir. Agir1 yiik
ve zarar gdrmeyi engellemek tizere makine kendini korumaya alma veya durdurma
ekipmanlari ile donatilmis olmalidir.

4.3.5.9 Makineye monte edilecek dogal magnetler giren firiin icindeki biitiin demir &zlii
parcalar1 yakalayabilecek kapasitede olmalidir. Magnetler ile tutulan metaller igin
tahliye cebi olmalidir.

4.3.5.10Karic1 govdesi titresime kars1 giiglendirilmis olmalidur.

4.3.5.11Kuric1 gévdesinde ogiitiicii bilesenlere ve elege ulasim kolay olmalidir. Kolay
agilabilir kapaklar ve elek degisimi imkami ile montaj ve bakim kolayligi
gozetilmelidir.

4.3.5.120giitiicii bilesenleri igin bir takim yedek Idare’ye teslim edilecektir.

4.3.5.13Kiricidan ¢ikan ogiitiilmiis malzeme pnomatik olarak takip eden siloya alinacaktr.

4.3.5.14Kuric1 sonrast {irliniin ara depolama silolarina aktarimim saglayacak helezon, blower
linitesi yiiklenici tarafindan imal edilip montaji yapilacaktir.

4.3.5.15Blower {linitesinden ¢ikan malzemenin ara depolama silolarma aktarimi igin
borulama ytiklenici tarafindan yapilacaktr.

4.3.5.16Tesiste jet pulse {initesinin sasesi mevcuttur. Jet pulse filtre yiiklenici tarafindan imal
edilerek montaj1 yapilacaktir. |

4.3.6 ARA DEPOLAMA SILOLARI

4.3.6.1 2 adet ara depolama silolar: yiiklenici tarafindan imal edilip montaj1 yapilacaktir.

4.3.6.2 Ara depolama silosunun her biri en az 20 m? kapasiteli olacaktir.

4.3.6.3 Silolar AISI304 paslanmaz malzemeden imal edilmis olacaktir.
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4.3.6.4 Silonun metal aksamimn et kalinlig: iiriine gére tasarlanacak ve silonun fiziksel
yapisini bozmayacak sekilde tasarlanacaktir.

4.3.6.5 Silo alt tarafi konik, silindir seklinde imal edilecektir.

4.3.6.6 Silo girisi kiricidan {initesinden gelen malzemenin girisini kolaylastiracak sekilde
imal edilecektir.

4.3.6.7 Silo konik ¢ikisina helezon sistemi konulacak ve helezon sisteminin kapasitesi en az

r 5 ton/saat olacak sekilde tasarlanacaktir.

4.3.6.8 Siloda tikanmay1 onlemek tizere gerekli donanim bulunacaktir.

4.3.6.9 Helezonun tasarimi yiiklenici tarafindan idarenin onay1 alinarak imal edilecektir.

4.3.6.10Siloya gerek arizalar, gerekse bakim onarimlar kapsaminda miidahale edilebilmesi
amaciyla ¢ikis merdiveni konulacaktir. Cikis merdiveni muhafazali ve ISG sartlarina
uygun olarak tasarlanacaktir.

4.3.6.11Silolardan graniilatére dozajlama sistemi kurulacaktir.

4.3.7 ARA DEPOLAMA CIKIS HELEZON SISTEMI

4.3.7.1 Helezon sistemi silodan ¢ikan malzemeyi graniilatére tastyacaktir.

4.3.7.2 Helezon sistemi U tipi olacak ve paslanmaz AISI304 malzemeden iiretilecektir.

4.3.7.3 Helezon sistemi kapakli tip olacaktir.

4.3.7.4 Helezon sistemi saatte en az 5 ton malzemeyi tasiyacak kapasitede olacaktir.

4.3.7.5 Helezon sistemi kanat araliklar1 ve kanat kalinliklari idarenin onay1 alinarak
yiiklenici tarafindan belirlenecektir.

4.3.7.6 Helezon sisteminde rediiktdrlii motor ile birlikte hiz kontrol siiriiciisii bulunacaktir.

4.3.7.7 Helezon sisteminin olasi acil durumlarda manuel olarak durdurulabilmesi i¢in acil
stop butonu bulunacaktir.

4.3.7.8 Helezon sistemi tercih edilmesi halinde yerinden manuel miidahale edilebilir
ozellikte olacaktir.

4.3.7.9 Konveydr sisteminin hareketli kisimlar1 is kazalarimi engelleyecek sekilde
kapatilacaktir.

4.3.8 GRANULATOR BESLEME SiSTEMI

4.3.8.1 Yiiklenici bu is kapsaminda 1 adet tartili konveyor bant, 1 adet gegis bandi imal
edecektir. Tartili bant {izerinde yer alan loadcell ler yardimiyla scada sisteminden
gecen Urlin miktar1 kontrol edilebilecektir. Gegmise doniik kayitlar alinabilecektir.

4.3.8.2 Konveydr tasima sistemi en az 5 ton/saat malzeme tagiyabilecek kapasitede olacaktir.

e | .
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4.3.8.3 Konvey¢r sistemlerinde bulunacak kauguk bant nitrilli tip ve mevcut tesiste bulunan
nitrilli bantlarla birebir aym teknik 6zelliklerde ve 4 kat EP125, en az 10 mm
kalinlikta olacaktr.

4.3.8.4 Konveyor kullanilacak nitrilli kauguk bant sicak yapistirma olacaktr.

4.3.8.5 Konveydr sisteminde kullanilacak ana sasenin metal aksami en az 4 mm olacaktir.

4.3.8.6 Uretimi yapilacak konveydr sistemin metal aksami en az 2 yil korozyona dayanikli
olacaktir. Metal aksam astar iizerine epoksi boya uygulamas: yapilacak, boya rengi
kodu idare tarafindan bildirilecektir.

4.3.8.7 Imal edilecek konveyor bandin tahrik ve gerdirme tamburlar1 ve boru tipinde ve
metal aksam et kalinliklar1 en az 2 mm olacaktir.

4.3.8.8 Konveydr bant sisteminin tahrik tamburunun yiizeyi baklava desenli ve 10 mm
kalinlifinda sicak yapistirma malzemeyle kapl olacaktir. ‘

4.3.8.9 Konveydr sisteminin gerdirme tamburu ¢niinde V seklinde ic styiric1 yer alacak,
tahrik tarafinda ise firga tipi siyiric1 bulunacaktir.

4.3.8.10 Konveydr bandin yiikleme noktasindaki rulo istasyonlar: sik aralikli olacaktir.

4.3.8.11 Konveyor sisteminde kullamlacak rulolar ¢elik malzemeden tiretilmis olacaktr.

4.3.8.12Konveydr sisteminde geri doniis rulolar: bulunacaktir.

4.3.8.13 Konveyor bandin uzunlugu, genisligi, yiiksekligi, egimi yiiklenici tarafindan proses
alam ve proses 6zelligine gére tasarlanacaktir.

4.3.8.14 Konveydr sisteminde kullanilacak motor ve rediiktdr giicii, tambur mil caplari,
tambur rulman ve rulman yataklari prosese ve sistemin kapasitesine gore idarenin
onay: almarak yiiklenici tarafindan belirlenecektir.

4.3.8.15Konveydr sisteminde hiz kontrol cihazi kullanilacaktir.

4.3.8.16Konveyor sisteminde bandin olas1 acil durumlarda manuel olarak durdurulabilmesi
i¢in acil stop butonu bulunacaktir.

4.3.8.17Konveydr bant sistemi tercih edilmesi halinde yerinden manuel miidahale edilebilir
ozellikte olacaktir.

4.3.8.18Bant kantar1 bulunacak olup, kontrollii malzeme akis1 saglanacaktir.

4.3.8.19Konveydr sisteminin hareketli kisimlari is kazalarim engelleyecek sekilde kapali
olacaktir.

4.3.8.20 Tesiste 1 adet graniilatér besleme elevatdrii mevcuttur. Yiiklenici elevatdriin

cksikliklerini giderip devreye alacaktir.
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439 GRANULATOR

4.3.9.1 Uretim hattinda yer alacak Graniilatér Islak ve Tambur tipi tesiste mevcuttur.

4.3.9.2 Tesiste mevcut olan graniilator tamburunun eksik ekipmanlar: yiiklenici tarafindan
tamamlanacak ve montaji1 yapilacaktir.

4.3.9.3 Graniilatorden ¢ikan graniillerin agirlikga minimum yiizde 50’si, 2 ile 4 mm arasinda
boyuta sahip olacaktir. Granill yiizeyi uniform olacak yiizeyde capaklanma
olmayacaktir,

4.3.9.4 Graniilatdr tinitesi en az 3 ton/saat iirlinii 2-4 mm arasinda graniil hale getirecektir.

4.3.9.5 Graniilator kaidesi, dis ve i¢ yiizey imalat: asinma ve korozyon kosullar1 géz dniine
aliarak 2 yil degisime ihtiya¢ duyulmayacak sekilde yapilacaktr.

4.3.9.6 Granilatér 1slak tip olacagindan baglayici sivilarin bulunacag: tanklar ve sprey
sistemi kapasiteye uygun olarak dizayn edilmelidir. Graniilatér tamburu i¢
aksaminda kullanilacak her tiirlii dozlama igin uygun kapasitelerde nozul sistemi
yerlestirilecektir.

4.3.9.7 Sprey sistemi i¢in birden ¢ok nozul kullamilmalidir. Nozullerin tikanma ve asmma
durumlar1 g6z Oniine alinarak temizleme ve degisim kolayligr olan bélgelere
konumlandirilmasi gereklidir.

4.3.9.8 Graniilatérde yapilacak dozajlamalarda akis kontrolii yapilabilmesi i¢in debimetre ve
oransal vana kullanilacaktir. Vanalar pozisyonerli olacaktir.

4.3.9.9 Graniilatdr bosaltim yapist (agz1), Graniil kurutma makinesinin besleme yapisina
baglanacaktir. Graniilatdrden ¢ikan malzemeler yere dokiilmeyecektir.

4.3.9.10Grantlator hareketli pargalar1 ve tahrik elemanlar kolay demonte edilebilir
olacaktir.

4.3.9.11Tamburun hizimn ayarlanmasina imkan tammak igin degisken frekansli siiriicii
kullanilacaktir.

4.3.9.12Graniilator tinitesinde kullamlacak motor tam yiikte ¢alisma kosullarint saglayacak
kW degerinin minimum yiizde 10 fazlas: degerde segilecektir. GAMAK, OMEGA,
NORD marka veya muadili olacaktir. Muadil iiriin i¢in Idare’ nin onay1 alinacaktr.

4.3.10 GRANUL KURUTMA SIiSTEMI _

4.3.10.1Tesiste 1 adet doner tip kurutma tamburu meveuttur. Yiiklenici meveut sistemin
eksik ekipmanlarim1 tamamlayip devreye alinacaktir.

4.3.10.2Isitma kaynagi olarak dogal gaz kullamlacaktir. Dogalgaz briildrii yiiklenici

tarafindan tedarik edilecek ve sisteme monte edilecektir.
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4.3.10.3Graniil kurutma makinesi en az 5 ton/saat kapasiteli olacaktir.

4.3.10.4Makinede islem gorecek iiriin ¢ikis nem orami en fazla %8 olacaktir.

4.3.10.5Kurutma makinesi sicak hava ¢ikisi toz giderim sistemine baglanacaktir.

4.3.10.6Kurutma makinesi otomasyon ile uyumlu olacaktir.

4.3.11 ELEK BESLEME KONVEYORLERI VE ELEVATORU

4.3.11.1Tesiste kurutucudan ¢ikan malzemeyi elek iinitesine tasiyacak bantlar ve elevator
meveuttur. Yiklenici meveut sistemin eksik ekipmanlarimi tamamlayip devreye
alinacaktir.

4.3.11.2Konveydr sistemi tozumaya kars1 agilir-kapanir, menteseli kapakli tipte, dayanimi
yitksek kompozit malzemeden tiretilecektir.

4.3.11.3Konveyor sisteminde devir kontrol sensorii bulunacaktir.

4.3.11.4Kurutucu tinitesinden ¢ikan malzemenin disariya dokiilmesinin engellenmesi
amactyla elek {initesinin giris haznesi uygun sekilde tasarlanacaktr.

4.3.11.5Konveydr bant sistemi en az 5 ton/saat malzeme tastyabilecek kapasitede olacaktir.

4.3.11.6Uretimi yapilacak konveydr bandin kauguk kismi, tiriiniin geri kaymamas: ve
tikanmanin engellenmesi igin diiz olacaktir.

4.3.11.7Konvey¢r sistemlerinde bulunacak kauguk bant nitrilli tip ve meveut tesiste bulunan
nitrilli bantlarla birebir aym teknik ozelliklerde ve 4 kat EP125, en az 10 mm
kalinlikta olacaktir.

4.3.11.8Konvey6r kullanilacak nitrilli kauguk bant sicak yapistirma olacaktir.

4.3.11.9Konveydr sisteminde kullanilacak ana sasenin metal aksami en az 4 mm olacaktur.

4.3.11.10Uretimi yapilacak konveydr sistemin metal aksami en az 2 yil korozyona dayanikli
olacaktir. Metal aksam astar tizerine epoksi boya uygulamasi yapilacak, boya rengi
kodu idare tarafindan bildirilecektir.

4.3.11.11 Imal edilecek konveyér bandin tahrik ve gerdirme tamburlar1 ve boru tipinde ve
metal aksam et kalinliklar1 en az 2 mm olacaktr.

4.3.11.12Konvey¢r bant sisteminin tahrik tamburunun yiizeyi baklava desenli ve 10 mm
kalinliginda sicak yapistirma malzemeyle kapli olacaktir.

4.3.11.13 Konvey®r sisteminin gerdirme tamburu éniinde V seklinde i¢ siyirict yer alacak,
tahrik tarafinda ise firga tipi siyiric1 bulunacaktir.

4.3.11.14 Konveydr bandin yiikleme noktasindaki rulo istasyonlari sik aralikli olacaktir.

4.3.11.15 Konveyor sisteminde kullanilacak rulolar ¢elik malzemeden tiretilmis olacaktir.

4.3.11.16Konveyor sisteminde geri doniis rulolart bulunacaktir.
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4.3.11.17Konveyor bant sistemi ¢elik diibeller vasitasiyla zemine sabitlenecektir.

4.3.11.18 Konveyor bandin uzunlugu, genisligi, yiksekligi, egimi yiiklenici tarafindan
proses alami ve proses dzelligine gore tasarlanacaktir.

4.3.11.19 Konveyér sisteminde kullanilacak motor ve rediiktsr giicii, tambur mil gaplari,
tambur rulman ve rulman yataklar: prosese ve sistemin kapasitesine gére idarenin
onay1 alinarak yiiklenici 'ta:rafmdan belirlenecektir.

4.3.11.20Konveyor sisteminde hiz kontrol cihazi kullanilacaktir.

4.3.11.21Konveyér bandin olasi acil durumlarda manuel olarak durdurulabilmesi igin acil
stop teli ve butonu bulunacaktir.

4.3.11.22Konveyér bant sistemi tercih edilmesi halinde yerinden manuel miidahale edilebilir
Ozellikte olacaktir.

4.3.11.23Konveydr sisteminin hareketli kisimlari is kazalarim engelleyecek sekilde
kapatilacaktir.

4.3.12 ELEK SISTEMI

4.3.12.1Yiklenici bu is kapsaminda elek sistemini tedarik edecek ve montajin1 yapacaktir.

4.3.12.2Elek ¢ift katli dagitic1 sistemli olacaktir.

. 4.3.12.3Elek sistemi giren trtinleri, 2 mm alt1, 2-4 mm arasi ve 4 mm {istii olarak {i¢ gruba
aywracaktir. Her grubun cikis agzi, takip eden tasiyici sisteme yere dokiilme
olmayacak sekilde baglanacak sekilde imal edilecektir. Bu baglanti elemanlarinda
numune alma noktalar1 birakilacaktir.

4.3.12.4Flek ylizey alanlar1 ve elek agilar1 bu kapasiteyi karsilayacak kesintisiz ¢alisma
kosullarina gore Yiiklenici tarafindan belirlenecektir.

4.3.12.5Her elek titresimli olup, vibromotor kullamlacaktir.

4.3.12.6Elekler AISI 316L paslanmaz g¢elikten imal edilecektir.

4.3.12.7Elek ¢ercevesi ve destekleri elegin seyim yapmasina engel olacak sekilde imal
edilecektir.

4.3.12.8Eleklerin temizligi, bakimi ve degistirilmesi kolayligni gozetilerek tasarim
yapilacaktir. .

4.3.12.9Elekte toz olusumunu engelleyecek tedbirler alinacaktir.

4.3.12.10Elekten ¢ikan 2-4 mm arasi malzeme kurutma tamburuna konveyér bant
yardimiyla gidecektir.

4.3.12.114 mm st ve 2 mm alti malzeme geri doniis kiricisina gidecektir. Geri doniis

karicisi yiiklenici tarafindan kapasiteye uygun imal edilip montaji yapilacaktir.
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4.3.12.12Geri doniis kiricisinin alt kismina 2 adet geri doniis konveydr bandi tesiste
mevceuttur.

4.3.13 GERIi DONUS KIRICI ALTI VE SOGUTMA GiRiS KONVEYORLERI

4.3.13.1Tesiste 3 adet geri doniis konveyorii ve 1 adet sogutma giris konveydrii mevcuttur.
Yiiklenici bu konveyorlerin eksik pargalarini tamamlayip montajini yapacaktir.

4.3.13.2Kurulumu yapilacak olan tagiyici bantlar, geri doniis kiricisindan ¢ikan 4mm {istii
ve 2 mm alt1 uygun olmayan malzemeyi graniilatdr besleme bandina aktaracaktir.

4.3.13.3Konveydr sistemleri tozumaya karst agilir-kapanir, menteseli kapakli tipte,
dayanim yiiksek kompozit malzemeden iiretilecektir.

4.3.13.4Konveydr sistemlerinde devir kontrol sensérii bulunacaktir.

4.3.13.5Elek iinitesinden ¢ikan malzemenin disariya dokiilmesinin engellenmesi amaciyla
tinitelerin dokiis yapacagi makinalarin girig hazneleri uygun sekilde tasarlanacaktir.

"4.3.13.6Konvey6r bant sistemleri en az 3 ton/saat malzeme tasiyabilecek kapasitede

olacaktir.

4.3.13.7Uretimi yapilacak konvey6r bantlarin kauguk kismu diiz olacaktir.

4.3.13.8Konveyor sistemlerinde bulunacak kauguk bant nitrilli tip ve mevcut tesiste bulunan
nitrilli bantlarla birebir aym teknik 6zelliklerde ve 4 kat EP125, en az 10 mm
kalinlikta olacaktir.

4.3.13.9Konveydrlerde kullanilacak nitrilli kauguk bant sicak yapistirma olacaktir.

4.3.13.10Konveyo6r sisteminde kullanilacak ana sasenin metal aksami en az 4 mm olacaktir.

4.3.13.11Uretimi yapilacak konveyor sistemin metal aksami en az 2 yil korozyona dayanikli
olacaktir. Metal aksam astar tizerine epoksi boya uygulamasi yapilacak, boya rengi
kodu idare tarafindan bildirilecektir.

4.3.13.12 Imal edilecek konvey&r bantlarm tahrik ve gerdirme tamburlari ve boru tipinde ve
metal aksam et kalinliklar en az 2 mm olacaktir.

4.3.13.13Konveyor bant sistemlerinin tahrik tamburunun yiizeyi baklava desenli ve 10 mm
kalinliginda sicak yapistirma malzemeyle kapl olacaktr.

4.3.13.14 Konveyor sistemlerinin gerdirme tamburu 6niinde V seklinde i¢ siyiric1 yer alacak,
tahrik tarafinda ise firca tipi siyiric1 bulunacaktir.

4.3.13.15 Konveyo6r bantlarin yiikleme noktasindaki rulo istasyonlar: sik aralikli olacaktir.

4.3.13.16 Konvey®ér sistemlerinde kullamlacak rulolar gelik malzemeden tiretilmis olacaktir.

4.3.13.17Konveyor sistemlerinde geri doniis rulolar: bulunacaktir.

4.3.13.18Konveydr bant sistemleri gelik diibeller vasitasiyla zemine sabitlenecektir.
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4.3.13.19 Konveydr bantlarin uzunlugu, genisligi, yiiksekligi, egimi yiiklenici tarafindan
proses alani ve proses 6zelligine gore tasarlanacaktir.

4.3.13.20 Konvey¢r sistemlerinde kullamlacak motor ve rediiktér giicti, tambur mil ¢aplari,
tambur rulman ve rulman yataklar: prosese ve sistemin kapasitesine gore idarenin
onay1 alinarak yiiklenici tarafindan belirlenecektir.

4.3.13.21Konveyor sistemlerinde hiz kontrol cihaz kullanilacaktir.

4.3.13.22Konveydr bantlarin olas: acil durumlarda manuel olarak durdurulabilmesi i¢in acil
stop teli ve butonu bulunacaktir.

4.3.13.23Konveydr bant sistemleri tercih edilmesi halinde yerinden manuel miidahale
edilebilir 6zellikte olacaktir.

4.3.13.24Konveytr sisteminin hareketli kisimlari is kazalarim engelleyecek sekilde
kapatilacaktir.

4.3.14 GRANUL SOGUTMA SiSTEMi

4.3.14.1Tesiste 1 adet graniil sogutma sistemi mevcuttur. Yiiklenici bu is kapsaminda graniil
sogutma sisteminin eksik ekipmanlarin tamamlayip montajim yapacaktir.

4.3.14.2Graniil sogutma sisteminin giris ve ¢ikis agizlari tesiste meveut olup eksik pargalari
yliklenici tarafindan tedarik edilip montaji yapilacaktir.

4.3.14.3S08utma sistemi toz olusumunu engelleyecek sekilde otomasyon ile uyumlu
olacaktir.

4.3.14.4Granill sogutma sistemi tirtinii paketlenebilir sicakliga diisiirecektir.

4.3.15 PAKETLEME BESLEME KONVEYORU VE ELEVATORU

4.3.15.1 Tesiste 1 adet paketleme besleme konveyorii mevcuttur. Kurulumu yapilacak olan
tagiyic1 bant, elekten ¢ikan 2mm-4mm arasi malzemeyi paketleme iinitesine
tasiyacaktir.

4.3.15.2Yiklenici sogutma tinitesinden ¢ikan iiriinii paketleme iinitesine tasimak igin 1 adet
paketleme besleme elevatorii imal edip, montajim yapacaktir.

4.3.15.3Elevator kapasitesi en 3 ton/saat olacaktir.

4.3.15.4Elevator trlinti 2 farkli bolmeye aktaracak sekilde imal edilecektir. 1. Bolme 25 kg
lik guval dolum bélmesi, 2. B6lme big bag dolum bélmesi olacaktir.

4.3.15.5Konveyor sistemi tozumaya kars: agilir-kapanir, menteseli kapakl tipte, dayanimi
yiiksek kompozit malzemeden iiretilecektir.

4.3.15.6Konveyoér sisteminde devir kontrol sensérii bulunacaktir.
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4.3.15.7Elek tinitesinden ¢ikan malzemenin disartya dokiilmesinin engellenmesi amaciyla
paketleme tinitesinin giris haznesi uygun sekilde tasarlanacaktir.

4.3.15.8Konveytr bant sistemi en az 3 ton/saat malzeme tagiyabilecek kapasitede olacaktir.

4.3.15.9Uretimi yapilacak konvey®r bant diiz olacaktir.

4.3.15.10Konvey¢r sistemlerinde bulunacak kauguk bant nitrilli tip ve mevcut tesiste
bulunan nitrilli bantlarla birebir ayni teknik zelliklerde ve 4 kat EP125, en az 10
mm kalinlikta olacaktir.

4.3.15.11Konveyér kullanilacak nitrilli kauguk bant sicak yapistirma olacaktir,

4.3.15.12Konvey¢r sisteminde kullanilacak ana sasenin metal aksami en az 4 mm olacaktr.

4.3.15.13Uretimi yapilacak konvey®r sistemin metal aksami en az 2 yil korozyona dayanikli
olacaktir. Metal aksam astar {izerine epoksi boya uygulamasi yapilacak, boya rengi
kodu idare tarafindan bildirilecektir.

4.3.15.14 Imal edilecek konveydr bandin tahrik ve gerdirme tamburlar1 ve boru tipinde ve
metal aksam et kalinliklari en az 2 mm olacaktir.

4.3.15.15Konvey6r bant sisteminin tahrik tamburunun yiizeyi baklava desenli ve 10 mm
kalinlifinda sicak yapistirma malzemeyle kapli olacaktir.

4.3.15.16 Konveyor sisteminin gerdirme tamburu éniinde V seklinde i¢ siyirici yer alacak,
tahrik tarafinda ise firga tipi siyiric1 bulunacaktir.

4.3.15.17 Konveyér bandin yiikleme noktasindaki rulo istasyonlar: sik aralikli olacaktir.

4.3.15.18 Konveyor sisteminde kullanilacak rulolar ¢elik malzemeden iiretilmis olacaktir.

4.3.15.19Konveydr sisteminde geri déniis rulolart bulunacaktir.

4.3.15.20Konveydr bant sistemi gelik diibeller vasitasiyla zemine sabitlenecektir.

4.3.15.21 Konveytr bandin uzunlugu, genisligi, yiiksekligi, egimi yiklenici tarafindan
proses alani ve proses dzelligine gore tasarlanacaktir.

4.3.15.22 Konveyor sisteminde kullanilacak motor ve rediiktér giicii, tambur mil ¢aplar,
tambur rulman ve rulman yataklari prosese ve sistemin kapasitesine gore idarenin
onay1 aliarak yiiklenici tarafindan belirlenecektir.

4.3.15.23Konveydr sisteminde hiz kontrol cihazi kullanilacaktir.

4.3.15.24Konvey6r bandin olasi acil durumlarda manuel olarak durdurulabilmesi i¢in acil
stop teli ve butonu bulunacaktir.

4.3.15.25Konveyor bant sistemi tercih edilmesi halinde yerinden manuel miidahale edilebilir

ozellikte olacaktir.
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4.3.15.26Konveytr sisteminin hareketli kisimlari is kazalarm engelleyecek sekilde
kapatilacaktir.

4.3.16 PAKETLEME SiSTEMI

4.3.16.1Paketleme tinitesinde 2 adet bunker bulunacaktir. Bunkerin toplam kapasitesi en az
10 m? olacaktir.

4.3.16.2Paketleme bunkeri AISI 304 malzemeden tiretilmis olacaktur.

4.3.16.3Paketleme linitesi en az 3 ton/saat (25 ser kiloluk) malzemeyi paketleyecek sekilde
tasarlanacaktir.

4.3.16.4Paketleme tinitesi 2 yollu ¢ikisa sahip olacaktir.1. yol 25 kg’ lik veya 50 kg’lik
ayarlanabilecek sekilde guvallara dolum yapacaktir. 2. yol ise bigbag ¢uvala dolum
yapacak sekilde tasarlanacaktir.

4.3.16.5Paketleme {initesinin her 2 yolunda da kantar bulunacaktir.l. yolun kantar
hassasiyeti en fazla 0,2 kg, 2. yolun kantar hassasiyeti ise en fazla 5 kg olacaktir.

4.3.16.6Paketleme {initesinin 1.yolu ¢uvallari doldurup agizlarmi otomatik olarak
dikilecektir. Torbalar deneme asamasinda yiiklenici tarafindan istiflenecek, sistem
devreye alindiktan sonra Idare tarafindan istiflenecektir.

4.3.16.7 Paketleme tinitesinin 2.yolu bigbag ¢uvallar asilabilecek sekilde tasarlanacaktir.
Cuvallar dolduktan sonra forklift ile IDARE tarafindan sistemden alinacaktir.

4.3.16.8 1. yolda kullanilacak guvallar deneme siiresi boyunca yiiklenici tarafindan idarenin
verecegi baski ile temin edilecektir. 2. yolda kullanilacak bigbag cuvallar ise deneme
stiresi boyunca Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

4.3.16.9Yklenici, Tarim ve Orman Bakanlii’nin mevzuatina uygun elektronik etiketleme
sistemi kuracak olup, her partinin bilgileri etikete islenecektir.

4.3.17 TOZ TOPLAMA VE TOZ GIDERIM SiSTEMLERI

4.3.17.10lgunlagtirma {initesi, kiric1 ve graniil kurutma {initesi basta olmak {iizere tiim
tiniteler gozetilerek ihtiyag duyulan yerlere toz toplama sistemi imal edilecektir.
Uygun noktalarda, yeterli ¢apta toz emis hatt1 bulunacaktir.

4.3.17.2 “Isyeri Bina Ve Eklentilerinde Alinacak Saghk Ve Giivenlik Onlemlerine Iiskin
Yonetmelik™ ve “Tozla Miicadele Yonetmeligi” kapsamindaki gereklilikler yerine
getirecek toz Snlemleri alinacaktir.

4.3.17.3Toz toplama sistemleri, emis yapti§1 sistemin hava degerlerine bagh olarak secilecek
toz aritma sistemi ile donatilacaktir. Segilecek toz toplama ve aritma sistemi Idare

onay1 ile birlestirilebilir ya da her sistem igin ayr1 istenebilir.
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4.3.17.4Toplanan tozlar i¢in uygun toplama yapisi imal edilecek, Idare’nin belirttigi yerde
depolanmasi saglanacaktir.
4.3.17.5Baca fan1 motoru minimum, GAMAK, OMEGA, WAT, VOLT, NORD marka veya
muadili olacaktir. Muadil iiriinler i¢in IDARE’ nin onay1 alinacaktir.
4.3.18 ELEKTRIK VE OTOMASYON
4.3.18.1Manuel veya otomatik ¢alistirma segenegine sahip olacaktir.
4.3.18.25cada sisteminde kurulu olan yazilim en az iki bilgisayar iizerinde calisacaktir.
Bilgisayarlar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.
4.3.18.38cada sistemi yazilimi daha sonra revize edilebilecek sekilde Idare’ye teslim
edilecektir.
4.3.18.4Sistemin anlik genel isleyigini izleme ve kontrol etme imkani sunacaktir.
4.3.18.5Yazilim iceriginde sistem ayarlari meniisii bulunacaktir.
4.3.18.6Kontrol yazilimi gegmise yonelik veri depolama ve kullaniciya tarihsel bazda veriye
ulasabilme imk&m sunacaktir.
4.3.18.7Kontrol yaziliminda alarm ve takip sayfasi yer alacak ge¢mise doniik arizalarin,
¢alisma siiresinin ve duruglarin verilerine ulasilabilecektir.
4.3.18.8Kontrol panosunda bulunacak ekipmanlar;
e Elektrostatik boyali, IP55 koruma sinifli ayakli tip kumanda panosu
e Acil durum butonu
e  (Gerekli kontaktorler
e Termik koruma anahtarlar
e Siiriiciiler
e Sigortalar
e Sinyal Lambalar
e Roleler
4.3.18.9 Pano igerisinde bulunan ekipmanlar STEMENS, ABB marka veya muadili olacaktir.
Muadil marka i¢in IDARE’nin onay: alinacaktir.
4.3.18.10 Hattin kurulumunda yapilacak tim elektrik igleri (kablolama vs.) Yiiklenici
firmaya ait olacaktir.
4.3.18.11 Yapilacak olan tiim elektrik tesisat1 ve panolar, Elektrik Tesisat yonetmeligine

uygun yapilacaktir. Yiiklenici elektrik islerinin tamaminin teknik muayenesini
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yetkili firmalarca yaptiracak olup, uygun yapildifim gosterir etiketleme
yaptiracaktir,

4.3.18.12Ttum {Unitelerin haberlesmesi ve enerji dagitimi tek noktada pano odasinda
toplanacaktir. Pano odasi kapali bir alanda ve toz gegirmeyecek sekilde olacaktir.
Panolarda sogutma 6zelligi ve nem alma 6zelligi olacaktir.

4.3.18.13Her panonun 6niinde ve arkasinda calismayr miimkiin kilacak mesafe
birakilacaktir.

4.3.18.14Panolar projelerde gosterildigi gibi yerlestirilecek ve isletme sartlarinin tiimiinii
emniyetle saglayacak biitiin techizata sahip olacaktir. Panolar projelerde belirtilen
ve ilave konulmas: zorunlu olan diger eléjpmanda enerji saglayabilecek 6zelliklerde
olacaktir.

4.3.18.15Elektrik islerinde kullamlan malzeme az bakim gerektiren, uzun Smiirli, yeni,
birinci simf kalitede olacak ve kullanildigi gorev igin en uygun tipte olacaktir. Montaj
ve devreye alma sirasinda kullamlacak bilumum malzemeler igin Idare’nin onay:

alinacaktir.

5 TEST VE MUAYENE METODLARI

5.1 Isin tamamlanmasima miiteakip yapilan isin sartnameye uygunlugu kontrol edilecek ve
Yiikleniciden yapilan islerin detayl: bilgisi talep edilecektir. Belirlenen uygunsuzluklar
giderilmeden Idare, Yiikleniciye herhangi bir 5deme yapmayacaktir,

5.2 Makinelerin kurulumun tamamlanmasinin ardindan kurulan graniil kompost iiretim hattina
atik beslemesi yapilacak ve saatlik iiretim miktar: olgiilecektir. Paketleme iinitesinden 3
ton/saat iiretimin saglanamamas: durumunda Yiiklenici en fazla 15 takvim giinii igerisinde
gerekli eksiklikleri tespit edip uygunsuzluklar: giderecektir. Aym uygunsuzlugun tekrari
halinde cezai islem uygulanacaktir. Eksikliklerin giderilememesi, hattin tamaminin
kurulumunu takiben 120 takvim giinii igerisinde 3 ton/saat firetim miktarina ulagamamasi
durumunda Idare isi iptal etme yetkisine sahip olacaktur.

3.3 Olgunlastirma tinitesinden ¢ikan {irtinlerden numune alinarak sicaklik yiikselmesi analizi
yapilacaktir. Bu analiz her numune i¢in en az 30 giin siirecektir. Istenilen deger <10°C dir.

5.4 Graniil Kompost tiretim hattindan elde edilen iiriin “Tarimda Kullanilan Organik, Mineral
ve Mikrobiyal Kaynakli Giibrelere Dair Yonetmelik” kapsaminda yer alan kompost iirtinii
ile alakali yonetmelikte belirtilen tiim sartlar1 saglayacaktir. Makinelerin kurulumunun ve

tesliminin ardindan proseste Yiiklenici tarafindan toplamda 1000 ton paketli iiriin iiretimi
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yapilacak ve tiretilen irtinlerden numune alinarak bagimsiz kuruluslarda toplamda 4 adet
analizler gergeklestirilecektir. Tlim analiz bedelleri yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.
Analiz sonuglar elde edilene kadar idare, yiikleniciye herhangi bir 6deme yapmayacaktr.
Analiz sonuglarinda yonetmelikte belirtilen hiikiimlere aykirilik tespit edilmesi halinde
yiiklenici derhal uygunsuzlugu gidermekle yiikiimlii olacak ve 4 analiz sonucu uygunlugu
saglanana kadar deneme siiresi devam edecektir. Uygunsuzlugun giderilememesi
durumunda idare isi iptal etme yetkisine sahip olacak ve yikleniciye hicbir 6deme
yapmayacaktir.

3.5 5.4 maddesinde belirtilen deneme {iretimleri sirasinda kurulan Graniil Kompost iiretim
hattinda yapilan deneme iiretimlerinde makinelerin emre amadelik oram minimum %85
olacaktir. Emre amadelik oramnin %85’ in altinda olmasi durumunda yiiklenici durum
tespiti yapacak ve eksikligi en fazla 15 takvim giinii igerisinde giderecektir. Eksiklik
giderilene kadar yiikleniciye higbir 6deme yapilmayacaktir.

3.6 Yiklenici, olgunlastirma iinitesinde cikan {iriinii idare’nin belirledigi laboratuvarla ve
araliklarla analiz etmekle yiikiimliidiir. Yiiklenici, Olgunlastirma tinitesinden ¢ikan tiriiniin
ilgili ulusal ve uluslararas: standartlara uygun olarak mikrobiyal yik sinirlarinin altinda
oldugunu analiz raporuyla belgeleyecektir.

5.7 Tum analiz sonuglar1 Yiiklenici tarafindan ayrmtili sekilde raporlanmali ve Idare’ye
sunulmalidir.

5.8 Analizler, akredite laboratuvarlar tarafindan yapilmali ve sertifikalandiriimalidir.

5.9 Yiklenici kapsamindaki iglerle ilgili tim belgeleri ve raporlan hazirlayacak ve
ekipmanlarin Teknik Kabul siirecine istirak edecektir.

5.10Kurulacak makine-ekipmanlarin uyumlu ¢aligmasi saglanacaktir. Bu kapsamda en az 4 saat
boyunca, 3 ton/saat istenilen ozelliklere sahip paketlenmis graniil kompost {iretimi

gergeklestirilecektir. Bu test toplamda 20 kere basariyla tamamlanmalidir.

6 AMBALAJLAMA ETIKETLEME VE TESLIMAT

6.1 Tesis ISTAC A.S Geri Kazanim ve Kompost Tesisi Isiklar Kéyii Ege Sokak 5/3
Eytipsultan/ Istanbul adresine kurulacaktir. Calisma saatleri 08:00-19:00 arasinda olacaktir.

6.2 Yiklenici, kurulacak olan makineler ile alakali kullanma kilavuzu, garanti belgeleri, teknik
dokiimanlar ve teknik sartnamede istenilen tiim dokiimanlar1 idareye teslim edecektir.
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6.3 Isin teslimi siiresinde gecikme olmast durumunda idare isi iptal etme yetkisine sahiptir.
Yiiklenici bu sarti kabul etmis sayilacaktir. Bu durumdan kaynakli tiim masraflar,
sorumluluklar Yiikleniciye aittir.

6.4 Tim (nitelerin ve tiim malzemelerin nakliyesinden ve muhafazasindan Yiiklenici
sorumludur. Nakliye sirasinda veya depolama sirasinda hasar goren iirlinlerin sorumlulugu
Yiiklenici’ ye aittir.

6.5 Yiklenici ekipmanlar galisir sekilde ve eksiksiz olarak Idare’ye teslim edecektir.

6.6 Yiiklenici ve Idare tarafindan tutulacak tutanak ile teslim islemi yapilacaktir.

6.7 Yiiklenici kabulii yapilmayan malzemeyi Idare’nin talep etmesi durumunda derhal sahadan
uzaklastirmak zorundadir.

6.8 Ilgili Kisiler:

Safak ASLAN: 0505 633 40 35
Gokhan ARICI: 0536 267 32 77
Mehmet Engin BAYINDIR: 0533 458 22 02

7 GARANTI SARTLARI

7.1 Yiiklenici, yapmasi gerekli tiim isleri mevzuata uygun olarak ve zamaninda yapmaktan,
gerekli tedbirleri almaktan, bu islerin yapilmasi esnasinda ve yapilmasina miiteakip, yaptig1
iglerle ilgili meydana gelecek kazalardan, figiincii sahislarin can ve malina verilecek zarar
ve ziyanindan sorumludur.

7.2 Yiiklenici yapilacak isleri yazili bir sekilde Idare’ ye bildirip Idare’nin onayim alacaktir.

7.3 Yapilacak is oncesinde ya da esnasinda olusabilecek enerji kesintisi vb. gibi sebepler isin
planlanma asamasinda Idare’ ye Yiiklenici tarafindan bildirilip Idare’nin onayin alacaktir.

7.4 Yapilacak olan tiim isler ve tedarik edilecek ekipmanlarn tamami minimum 2 yil
Yiiklenici’nin sorumlulugu ve garantisi altinda olacaktir. Isin tesliminden &nce veya sonra .
Yiiklenici kaynakli meydana gelebilecek her tiirlii ariza ve uygunsuzluk Yiiklenici
tarafindan maksimum 15 takvim giinii i¢erisinde bilabedel giderilecektir.

7.5 Uretilecek graniil kompostta asagidaki degerler aranacaktir;

Graniil Kompost
Dayamim(kg/grantil) >1
Nem <%8
Boyut 2-4 mm (%95 (£5)
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7.6 Dayanim testi 6lglimii; alinan temsili numune basing dayamim testine tabi tutulacaktir.
graniil taneleri en az 1 kg basinca dayanikli olmalidir. Test iicreti Yiiklenici’ye ait
olacaktir.

7.7 Ekipman ve iir{in test asamasinda kullanilacak olan dogalgaz, elektrik, su vb. gibi sarf
giderler Idare tarafindan karsilanacaktir.

7.8 Yiiklenici her tinite igin gerekli olacak (elek sac1 vb. ) yedek pargalardan en az birer takim
Idareye teslim edecektir. Test siiresince yedek ekipmanlar kullamlmayacak olup,
Yiiklenici deneme siiresi boyunca gerekli yedek par¢a ihtiyacim karsilayacaktr.

7.9 Meveut sistemde veya énceki yiiklenici tarafindan yapilmus islerde bulunabilecek tasarim
hatas, miihendislik hatasi, imalat hatasi, montaj hatas, kapasite yetersizligi, malzeme
uygunsuzlugu veya eksik imalatlar yiikleniciye ilave bedel, siire uzatimu, fiyat farki veya
is artis1 hakki vermeyecektir.

7.105artnamede belirtilen kapasite, performans, iriin kalitesi ve kabul kriterlerinin
saglanabilmesi icin gerekli her tiirlii revizyon, giiglendirme, tadilat, modifikasyon, ilave
ekipman ve mithendislik ¢alismasi yiiklenici tarafindan bu is kapsaminda bedelsiz

yapilacaktir.

8 EGITIM SARTLARI

8.1 Makinelerin kurulumu ve devreye alinma siirecinin ardindan Yiiklenici kurulan
makinelerin kullanimi, bakimi ve tiim detaylari hakkinda Idare’ye kapsamli egitim
verecektir.

8.2 Yiklenici kapsamindaki isin tamamlanmasi &ncesinde personel egitim programi
sunacaktir. Egitim, montaj doneminde baslayacak ve isletmeye alma ve test siireclerinde
kesintisiz devam edecektir.

8.3 Yiiklenici 1000 ton iiretim testini basari ile gegtikten sonra idare’nin belirledigi
personellerin, toplam 5000 ton graniil kompost iiretim yapabilecegi siirede iiretim
danigmanligi hizmeti verecektir. Bu kapsamda Yiiklenici, tesiste iiretime nezaret edecek
en az 1 adet siipervizér bulunduracaktir.

8.4 Egitimin amaci, personelin tiim ekipmanlarmn, isletimi ve bakim ile ilgili gerekli bilgiyi
saglayarak sézlesme kapsaminda proje bilesenlerinin saglkli ve stabil sekilde isletimini
ve bakimin saglamaktir.

Egitimin genel amaci personele belirtilen becerileri kazandirmaktir:

g A H b
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o [Ilgili prosesin anlagilmas1

e Kontrol ve izleme siirecinde sahip olduklari roliin anlagilmasi

e Tim makinelerin optimal bir sekilde isletimi,

e Makineler iizerinde gerekli tiim ayarlamalarin ve diizeltmelerin yapilmasi,

e Periyodik bakim ve onarim prosediirlerinin anlatilmasi,

e Dogru, dnleyici ve normal bakim islerinin yapilmast,

e Tiim ekipmanlarin ve yardimcr ekipmanlarin ariza bulma ve giderme islerinin
yapilmast,

e Tiim ekipmanlarin ayarlanarak optimize edilmesi,

e Gerekli yedek pargalarin segilmesi,

e Herhangi bir ariza durumunda miidahale edilmesi,

e Duman, koku, elektrik ¢arpmasi, emniyet, ergonomik ¢alisma pozisyonlari, vb.
yonlerinden gevresel hususiyetlerin anlagilmasi.

8.5 Ilgili isle iligkin egitim igin gerekli olan tiim ekipmanlar ve kilavuzlar Yiiklenici
tarafindan saglanacak ve egitim baglamadan énce Idare’ye teslim edilecektir.

8.6 Yukarida belirtilen egitim hizmetleri i¢in ayrica bir bedel denmeyecektir.

8.7 Yiiklenici, egitimlerin verilmesinde konularla ilgili uzman bilgiye ve belgeli tecriibeye
sahip egitmen personeli temin edecektir. Egitim verilecek personel sayisina bagli olarak
personel farkli kategorilere ayrilip ayr egitimler verilmesi gerekli olabilir.

8.8 Egitim Tirkge olarak verilecektir. Verilen egitimin dokiimanlar1 Tiirkge olarak Idareye
teslim edilecektir.

8.9 Egitim; Isletme, Bakim ve Giivenlik Kilavuzlar! igerisinde agiklanan tiim prosediirlere
dayali olacaktir, bunlar kapsanminda normal isletme ve bakim siirecini etkilemeden,
makinelerin kullanimi, kontrolii ve performans takibi, veri toplama ve isleme, raporlama,
ekipmanlarin montaji, demontaji ve bakimi ve ayrica ariza bulma ve giderme islemleri
yer alacaktir. Isletme ve Bakim esnasinda giivenlik prosediirleri ve tedbirler oncelikli

olarak ele alinacaktir.

9 EMNIYET /IS SAGLIGI VE GUVENLIGI SARTLARI
Asagidaki maddeleri yerine getirmek Yiiklenici’ nin sorumlulugunda olacaktir.
9.1 4857 Sayih Is Kanunu, 6331 Sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu ve bagh yonetmeliklere

. 7&//%//% .

gore c¢alisma yapmalidir.
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03 tarih ve

9.2 Yapilacak is, “Yap: Islerinde Is Saghg ve Giivenligi Yonetmeligi(23.10.20
25325 Resmi Gazete Sayili)” kapsaminda ise, ilgili ydnetmelik hiikiimleri ayrica uygulanir.

9.3 Is Ekipmanlarmin Kullamminda Saghk Ve Giivenlik Sartlari Yénetmeligi (25.04.2013
tarih ve 28628 Resmi Gazete Sayili)

9.4 S6z konusu is kapsaminda ¢alisacak personel Tiirkiye Cumbhuriyeti vatandas1 olacaktir.
Yabanci personel galistiriimas: halinde personelin ¢alisma izni, pasaport fotokopisi ile
birlikte 9.6 maddesinde yer alan belgeler idare’ ye teslim edilecektir.

9.5 ISTAC A.S. “Miiteahhit (Yiiklenici) Calismalart i¢in idari Is Saghg1-Giivenligi ve Cevre
Talimati” na uygun ¢aligiimalidir. Talimat ise baglamadan énce imzalanacak ve IDARE’
ye teslim edilecektir.

9.6 YUKLENICI ise baslamadan &nce ¢alistiracag: personelin SGK girislerini, Temel ISG
egitim sertifikalarni, yapacag: ise 6zgii resmi kurumdan verilmis egitim sertifikalarini,
KKD zimmet formlarini, ise giris hekim muayene raporunu, YOKLENICI tarafindan
gergeklestirilen is basi egitim katilim belgesi, kimlik fotokopileri ile birlikte is esnasinda
kullanacag: is makinalarina ait teknik muayene raporlari ile birlikte ruhsat belgelerini, ISG
katip atamas belgeleri, ISG uzman tarafindan yapilmis ise 6zgii spesifik risk analizi, acil
durum plan1 belgelerini IDARE’ ye sunacaktir. S6z konusu belgelerin teslim edilmemesi
veya eksik teslim edilmesi durumunda eksiklikler giderilene kadar Yiiklenici is bast
yapamayacaktir.

9.7 Yasamn 6n gordiigii sayida is giivenligi uzmani ve 1s yeri hekimi ¢alistiriimali veya OSGB’
lerden hizmet almalidir. Yapilan s6zlesmeler ige baslamadan 6nce Idare’ye sunulmalidir.

9.8 Ise baglamadan 6nce uzmanin ve hekimin calisma programi Idare’ye sunulmalidir.

9.9 Yapilan is “Is Saglig1 ve Giivenligi Kurullari Hakkinda Yénetmelik” kapsaminda ise, ilgili
yonetmelik hiikiimleri ayrica uygulanur.

9.101lgili Kanun ve yonetmelikler gercevesinde yasal olarak belirtilen siirelerde personele
gerekli olan egitimler verilmeli ve belgelendirilmelidir.

9.11Calisan personellerin ise giriste ve periyodik muayeneleri ilgili yasal sartlara uygun olarak
yapilmal1 ve kayit altina alinmalidir.

9.12Yiklenici, iy sahasinda calistiracag: tiim personeli sigortali yapmak zorundadir. 18
yasindan biiyiik ve is giiciinii kaybetmemis olacaktir. Yiiklenici, ¢aligtirdig: personelin
sigorta bordrolarinin fotokopisini hakedislerde ibraz etmek zorundadur.

9.13 Hicbir zaman emniyet tedbiri alinmadan calisma yapilmayacaktir. Makinelerin her

noktasina gerekli ikaz ve uyari levhalarim koyacak ve liizumlu her tedbiri alinmasini,

6_—7&//‘%\%%/ K
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egitim verilmesini kontrollerin yapilmasim saglayacaktir. Bunun i¢in kontrol ekibinden
almacak emniyet tedbirleri formu karsilikli doldurulacak ve hakedislere eklenecektir.

9.14Yasal sartlara uygun olarak yapilan ige 6zgii risk degerlendirme yapilmali ve kayit altina
alinmalidir. Alinmas: gereken Onlemlerin alinmasii saglamals, alinmig 6nlemlerin
stirekliligini saglamalidir.

9.15Yasal sartlara uygun olarak acil durum planlamasi yapilmali, gerekli dokiimanlar
hazirlanmali, gerekli ekipmanlar temin edilerek hazir bulundurulmali ve gorevli kigilere
gerekli egitimler verilmelidir.

9.16Calisan personellerin yaptig1 ise uygun mesleki sertifikalar1 olmalidir.

9.17Yiiksekte ¢alisma yapacak personel yiiksekte ¢alisma egitimi almalidir.

9.18[s kapsaminda kaldirma ve tasima ekipmanlari, basingli kaplar, topraklama ve paratonerler
kullanilacaksa, ilgili yasal sartlara uygun olarak periyodik muayeneleri ve kontrolleri
yapilmalidur.

9.19Personele gerekli oldugu durumlara yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar teslim
edilmeli ve kayit altina alinmalidar.

9.20Personelin kisisel koruyucu donanimlarim dogru sekilde kullandigin: takip ederek, yanls
kullanimlarda personele bilgilendirme yapmalidir.

9.21Caligma sahasinda gerekli emniyet tedbirleri alinmalidir.

9.22Her bir makine i¢in gerekli olan yerlere ilgili yasal sartlara uygun olarak uyari levhalari
temin edilmeli ve asilmalidir.

9.231s giivenligi uzmanlani ve isyeri hekimleri tarafindan saha denetimleri yapilmali ve kayit
altina alinmalidir.

9.24Yapilan isler talimat haline getirilerek personele teblig edilmeli ve kay1t altina alinmalidir.

9.25Her hangi bir kaza olmasi halinde, yasanan kaza kayit altina alinmal ve ilgili mercilere
yasal sartlara uygun olarak bildirimi yapilmalidir. Bir ornegi de idareye teslim edilmelidir.

9.26Yapilan i i¢in gerekli olan yerlere ilgili yasal sartlara uygun olarak ortam 6lgiimleri ve
kigisel maruziyet Glgtimleri yapilmali ve sonuglarina gore gerekli Onlemler alinarak
calismaya devam edilmelidir.

9.276331 Sayili Is Saghig ve Giivenligi Kanunu’na bagli yonetmeliklerde belirtilen, ayrica
belirtilmesine ihtiya¢ duyulmayan tiim ISG kurallarina uyulmalidir.

9.28idare, Yiiklenici’ nin ¢alisma yonteminin emniyetsiz olduguna, giivenlik bariyerlerinin
veya difer emniyet unsurlarinin, giivenlik ve kurtarma ekipmanlarinin yetersiz olduguna

karar verir ise; Yiiklenici verilen talimatlara gore ¢alisma yontemini degistirmeli, giivenlik
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Onlemlerini artirmali veya kurtarma ekipmanlari temin etmelidir. Bu gibi talimatlar
Yiikleniciyi sozlesme kapsamindaki diger yiikiimliilikklerden kurtarmaz.

9.29Ytiklenici tarafindan tiim masraflari kendisine ait olmak iizere ¢alisma sahast i¢inde ve
cevresinde iscilerin ve diger sahislarin yaralanmasini engellemek igin tiim gukur, bosluk,
kuyu, merdiven bosluklar1 ve benzeri yerlerde bariyer, korkuluk gibi koruyucu diizenler
saglanmalidur,

9.30Yiiklenici, taahhiidii altindaki isin yapim1 esnasinda ¢aligan personelin can giivenligi icin
(calisanlar ve ¢evre dahil) her tiirlii emniyet, iletisim, trafik ve diger tedbirleri almakla
yikiimliidiir.

9.31Yiklenici tiim tesislerde her tiirlii konulardaki (ilgili kanunlar, yonetmelikler ve fen
kurallarmin belirledigi) is sagligi ve giivenligi tedbirlerini almalidir. Bu konuda idari ve
diger mercilerin talep ve ikazlarina uymalidir. Yiiklenici bu konuda maddi ve idari
olugabilecek her tiirlii problemin ¢6ziimiinden sorumludur.

9.32Calisma sirasinda sigara icilmeyecektir.

9.33Boyama alanlarinda agik ates ve alevli ekipmanlar kullanilmayacaktir. Kivileima, yanmaya

* neden olabilecek tiim riskler ortadan kaldirilacaktir.

9.34Y'iiklenici, genel galisma izni almadan kesinlikle is basi yapmayacaktir.

9.35Yiiklenici, ¢alisacak personelin isimleri, sayisi ve diger resmi evraklarini tamamlayarak
idareye ise baglamadan 6nce teslim edecektir.

9.36Yiiklenicinin galistiracag: her personele, is yerindeki tehlikelere ve dogabilecek risklere
karg1, sertifikalt is giivenligi uzman: tarafindan veya ilgili egitim kuruluslan tarafindan ISG
egitimleri verilecektir. Yiiklenici, tiim kayitlari Idare’ye ise baslamadan 6nce teslim
edecektir. Egitim almamus personel kesinlikle calistirilmayacaktr.

9.37Yiiklenici, gerek olmasi halinde yapilan ise &zel egitimleri ISG Yénetim Sefligi’nin
gorlislinii alarak personele ilgili egitimleri verecektir. (Or: yiiksekte galisma egitimi)

9.38Y iiklenici, ¢aligma siiresince kullanacag: tiim arag ve ekipmanlarin (is makinalari, forklift,
kompresor, caraskal, ving, mikser vs.) periyodik muayene raporlarini ise baglamadan 6nce
Idare’ye teslim edecektir.

9.39Ytklenici, is sahasinda galistiracag: tiim personeli sigortali yapmak zorundadir. Yiiklenici,
calisacak personel listesini, personel niifuz clizdan fotokopileri (firma kaseli) ve ¢alisacak
personelin, calisacag: ise dzgii saghik muayenelerini (yiiksekte calisabilir, sicak islemde
¢aligabilir vb.) ise baglamadan 6nce Idare’ye teslim etmelidir.

9.40Y tiklenici, malzeme, arag ve gereclerin ziyan olmamasi igin gerekli tedbirleri almalidir.
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EK-1 GRANUL KOMPOST URETIMI iCiIN GEREKLI MAKINE VE EKiPMANLAR

BIOCOMPOSTER UNITESI MAKINE EKIPMANLARI

GRANUL UNITESI MAKINE VE EKiPMANLARI

BIOCOMPOSTER BESLEME BUNKERI

HAMMADDE SILOSU - 1

BIOCOMPOSTER BESLEME DOZAJ KONVEYORU

HAMMDDE SILOSU - 2

BIOCOMPOSTER BESLEME KONVEYORU

HAMMADDE SILOSU DESARJ HELEZONU

BIOCOMPOSTER BESLEME HELEZONU

HAMMADDE SILOSU DOZAJ KONVEYORU

BIOCOMPOSTER - 1

TOPLAMA BANDI

BIOCOMPOSTER - 1 INFRARED BRULORLER

GRANULATOR BELEME ELEVATORU

BIOCOMPOSTER - 1 ISI SENSORLERI (PT100)

SILEMPE TANKI

BIOCOMPOSTER - | DESARJ HELEZONU

SILEMPE DOZAJLAMA POMPASI

BIOCOMPOSTER - 1 FANI

SILEMPE FLOWMETRESI

BIOCOMPOQSTER -2

GRANULATOR UNITESI

BIOCOMPOSTER - 2 INFRARED BRULORLER

GRANUL KURUTMA TAMBURU GAZ BRULORU

BIOCOMPOSTER - 2 ISI SENSORLERI (PT100)

GRANUL KURUTMA TAMBURU

BIOCOMPOSTER - 2 DESARJ HELEZONU

GRANUL KURUTMA TAMBURU ISI SENSORLERI
(PT100)

BIOCOMPOSTER - 2 FANI

GRANUL KURUTMA TAMBURU SIKLONU

BIOCOMPOSTER CIKIS ELEVATOR BES. HELEZONU

GRANUL KURUTMA TAMBURU SIKLON FANI

YARI MAMUL SILO BESLEME ELEVATORU

GRANUL KURUTMA CIKIS KONVEYORU - 1

YARI MAMUL SILOSU

GRANUL KURUTMA CIKIS KONVEYORU - 2

YARI MAMUL SILOSU DESARJ HELEZONU

ELEK BESLEME ELEVATORU

KIRICI BESLEME ELEVATORT

CIFT KATLI ELEK USTI DAGITICI

KIRICI USTU DAGITICI

CIFT KATLI ELEK UNITESI UST ELEK

KIRICI UNITESI

CIFT KATLI ELEK UNITESI ALT ELEK

KIRICI UNITESI JET PULSE SIKLON UNITESI

GERI DONUS KIRICISI

KIRICI UNITESI JET PULSE SIKLON UNITESI FANI

GERI DONUS KIRICI ALTI KONVEYORU — 1 VE 2

KIRICI ALTI HELEZONU

SOGUTMA TAMBURU BESLEME KONVEYORU

KIRICI ALTI HELEZONU HAV A KiLIDI

GRANUL SOGUTMA TAMBURU

BLOWER BESLEME BUNKERI

SOGUTMA TAMBURU SIKLONU, FANI VE CIKIS
KONVEYORU

BLOWER BESLEME BUNKERI HAVA KILIDi

SIKLON ALTI GERI DONUS HELEZONU

BLOWER UNITESI

PAKETLEME BESLEME ELEVATORU

BiG BAG DOLUM BUNKERI

BIG BAG DOLUM KANTAR TARTIM

CUVAL DOLUM KONVEYORU,BUNKERI VE KEFESI

CUVAL DOLUM KONVEYORU
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